


 
 
VENDITA

“La difficoltà non sta nel credere alle nuove idee, ma nel fuggire dalle vecchie.”  J.M. Keynes 
 

Il programma di vendita è composto da due macro aree: 

 

PLASTIC WELDING 
Macchine  e strumenti  per la saldatura  delle materie  plastiche  negli ambiti  edilizia , 
scavi, bacini, gallerie, realizzazione  di impianti  in materiali  termoplastici , strutture , 
tubazioni, condotte vasche di raccolta, tensostrutture, teloni 

 

 

 

 
PROCESS HEAT 
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CONSULENZA 
“Chi non accetta consiglio non può essere aiutato.”  Benjamin Franklin 

 
���gi c��dgPczg���,i �gci ��ddhc��gv�i e�dd�i �cdecv�f�i P��i ��ddh�vgdgzz�i e�ddhcfgci Pcdec,i
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ASSISTENZA TECNICA 

“Qualità significa fare le cose bene, quando nessuno ti sta guardando” H. Ford 

 
Idi���vf� if��d� i��� iv�f�g�c iP�� idci���egvc �iLci��cdgvà i�idcie�fc�gdgvà ie�dd� i���vf�i
c��cf�PP�gcv�f� i����i�cfvgP�dcf���v� i�d��cv� i�c,icffg�cigdi�����v� iegi��ci����ci
f��g�g��� i�i���vgv�zg��� iegi�cfvg i���fcv� ! T�vv� id�i�cPP�g�� i�c��� idci��P���gvà iegi
����f�i�c��v��zg��cv� i�ifg�cfcv�,id�i���vf�i���i�c���i �PP�zg����i Idi ���vf�i P��vf�i
c��g�v��zc i �i fgPc��gi egi Tf�zzc�� i ��di�c�g�dg�,i c�P��i g�iP�ddc��fczg��� iegf�vvciP��i
dciPc�ci�cef�i��gzz�fc,i���f�i��i��f�gzg�i�f�Pg��i�i���v�cd�!i

 

 

 

 

 
 

 
 
 



 
 

 

NOLEGGIO OPERATIVO A LUNGO TERMINE 

Why buy?  
 

La nostra azienda, in collaborazione con primario gruppo finanziario specializzato 
nelle locazioni di beni industriali, offre nell’ambito del plastic welding un servizio di 
noleggio operativo a lungo termine.  
Voi utilizzate le macchine al resto pensiamo noi. La rata è personalizzabile e può 
includere numerosi servizi. 

− Operazione off-balance – No cespiti 

− Canone completamente deducibile  

− Flessibilità del contratto 

− Piena deducibilità anche a fini IRAP (a differenza della 
locazione finanziaria non esiste la distinzione capitale 
Interessi)   

− Diverse alternative a fine contratto: 

 Sostituire le apparecchiature con delle nuove ed iniziare un nuovo contratto 
 Restituire le apparecchiature 
 Richiedere l’acquisto  
 Prorogare il contratto con ricalcolo dei canoni 
 Possibilità di includere l’assistenza tecnica o altri servizi nel canone di 

locazione    
 

 

Dichiarazione CE di conformità 
 

 
 

 

 
 
 

Il marchio  BAK ,  commercializzato  in  Italia  da  Arical  S.r.l.,
 rappresenta una certezza per l’elevata qualità  

dei suoi prodotti e per l’impegno nell’innovazione  
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V 120 / 230

Hz 50 / 60

W 1600

°C 20 – 650

l / min ca. 250

Pa ca. 3000 

dB 64

mm 100 x 340,   56

kg 1,3 

CE

RION



Ergonomi , 
, 

p
–  
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–  

–  

V 120 / 230

Frequenz Hz 50 / 60

W 1600

Temperatur °C 20 – 600

l / min ca. 250

Pa ca. 3000

dB 64

mm 100 x 340,   56

kg 1,3 

CE

A 
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RION DIGITAL
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 MarOn

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 1550 / 1600

Temperatur  °C 20 – 650

 (20 °C) l / min 40

mm 
300 x 62, 

 46

kg
1,2 

 

CE

MarOn, SorOn

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 1700

Temperatur °C 20 – 650

l / min max. ca. 300

Pa ca. 3000

kg 2,5

CE

  
 

MARON



  
, 

pr
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 r�pq�op g� ��rovgrvg ��vgzg��p

–

–

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 1000 / 600

°C 20 – 600

l/min min. 40

bar max. 1 

mm 295 x 62,   38

kg
0,75 3 m  

CE

WELDON
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r�pq�op g� ��rovgrvg ��vgzg��p
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–

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 600

Temperatur °C 20 – 450

l/min min. 40

bar max. 1 

mm 295 x 62,  38

kg
0,75 3  

CE

WELDON S
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–

SorOn Air Station N80 Air Station N200

V 120 / 230 230 230

Frequenz Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60

W 100 86 215

(20 °C) l / min 400 80 200

Pa 5000

14,5 14,5 2 x 14,5

mm
260 x 94 

 64
357 x 214 x 230 475 x 212 x 332

kg 1,2  3 m 6 15

CE CE CE

 

SORON, AIR STATION

Air Station N80

SorOn
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V 120 / 230

Hz 50 / 60

W 2300 / 2700 / 3400

°C 20 – 650

l / min ca. 600

Pa ca. 3000 

dB 64

mm 320 x 94,  64

kg 1,5 

CE .

b

ERON
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–

–

V 230

Frequenz Hz 50 / 60

W 3300

Temperatur °C 20 – 500

bar 10

l / min 300

kg 7,5

 I

HOT CLEANER
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Geniale,  
efficiente,  
economico
–  Adatto per uso in continuo grazie al motore 

senza spazzole

– Barra guida inclinabile

– Saldature senza pieghe garantite

– Facile utilizzo grazie all'elettronica standard

– Display digitale con indicazione della 
temperatura e della velocità

– Avviamento automatico 

– Design stabile e solido

– Adatto per la saldatura di tutti i teli cbd 
impermeabilizzazione termoplastici 

Dati tecnici
Tensione V 230 / 400

Frequenza Hz 50 / 60

Potenza W 4600 / 5700

Temperatura °C 20 – 620

Velocità m / min max. 7

Dimensioni (L x Larg. x Alt.) mm 610 x 410 x 320

Peso kg 35

Ceritficato di conformità CE

Saldature senza pieghe grazie all'ottimale bilanciamento dei 
pesi. Efficiente e di facile utilizzo grazie alla velocità di 
saldatura ed alla sua solida e stabile costruzione.

Saldatore automatico per teli di impermeabilizzazione

LARON
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NEWINNOVATION 2017

V 230  /  400

Frequenz Hz 50  /  60

W 4600  /  5700

Temperatur °C 20  –  620

m  /  min 20

 (l x  x ) mm 620  x  400  x  320

kg 35

CE I� ����d����db �e de�bdv� �e 
�cc�d��db  
�bg�� cdb�vve��.

.  
 eg ��g�eg��

LARON H

–

–

–

–

–

–

– cbd



–  P

–

–

–

–

–

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 3400 / 2900

Temperatur °C 20 – 600

m / min 0,5 – 12

 max. (20 °C) l / min 500

% 50 – 100 

Emission  LpA dB 64

(L  x x ) mm 450 x 330 x 220

kg 15 5 m 

I

, 
 

ROOFON, ROOFON DIGITAL
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–  

–

–

–

–

–

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 3400 / 2900

Temperatur °C 20 – 600

m / min 0,5 – 12

 max. (20 °C) l / min 500

% 50 – 100 

 LpA dB 64

 (L  x x ) mm 480 x 360 x 850

kg 26  5 m 

 I

ROOFON EDGE, ROOFON  
EDGE DIGITAL
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–

V 400

Frequenz Hz 50 / 60

W 6400

Temperatur °C 20 – 620

m / min max. 24

 (L  x  x mm 900 x 530 x 340

kg 39

CE

BELTON P
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Dati tecnici       DISAMAT 
                           801-230V 

DISAMAT 
801-400V 

Te���u�e �      230     400 
F�e��e�z� Hz                 50 
�u�e�z� �    3600    5000 
Te��e������ °�       20 – 520 
�e�uc��à �����.   0,2 – 4 
���e���u�� qrs 
��� ��x�x��  

690x435x380 

�e�u �����ecc��u 
Kp� 

      24 

�e�u cu� qrs  Kp.       61 

Sbcdbe�i�� b�e��bei�b ��� �b�ei �i�e�ei�i i������b�icizzb�ei

)Regolazione elettronica di temperatura, velocità e      
quantità d’aria e salvataggio dei parametri di saldatura 
impostati per successivo richiamo 

− Grande display con auto-regolazione della luminosità 

− Posizione del gruppo saldante regolabile per saldatura al
 bordo

− Ugello universale per la saldatura di tutti i materiali 

− Utilizzabile per la saldatura in piano o con pendenze 
fino a 25° e inclinazioni trasversali fino a 15°

�

���li�à ��izzgr� 
g �r��tg r�����gzz�



–

–

–

–

–

–

V 400

Frequenz Hz 50 / 60

W 6400

Temperatur °C 20 – 620

m / min max. 24

mm 50 – 150

 (L x  x mm 900 x 530 x 340

kg 39

CE

bgr i ti ri���rz�

BELTON T
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–  

–

–

–

–

–

V 230/120

Frequenz Hz 50 / 60

W 3400 / 2900

Temperatur °C 20 – 600

m / min 0,5 – 12

 max. (20 °C) l/min 500

% 50 – 100 

Emission  LpA dB 50

 (L  x  x mm 460 x 360 x 310

kg 14  5 

CE

 I

0

PLANON
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–

–

–

–

V 230

Hz 50 / 60

W 3700

°C 20 – 600

m / min 0,5 – 12

 max. (20 °C) l / min 500

% 50 – 100 

 LpA dB 50

(L x x mm 460 x 360 x 640

kg 18 5 m 

 I

CE

PLANON-BAND

 BAK FL Kunststoff-Schweissgeraete 17-04.indd   16 19.04.17   22:00

8



Superiore, 
veloce, 
affidabile

–

 

Per saldatura di pavimenti in materiale 
termoplastico e/o linoleum

–

 

Velocità, portata aria e temperatura regolabili con 
potenziometro

– Avviamento autmatico

– Interruttore ottico di blocco a parete onde evitare 
bruciature del pavimento

– integrierte Abroll- und Abhebevorrichtung 

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 3500 / 2900

Temperatur °C 20 – 600

m / min 0,5 – 12

 max. (20 °C) l / min 500

% 50 – 100 

Emission  LpA dB 64

 (L  x x mm 460 x 360 x 500

kg 16  5 m 

I

 

Saldatore automatico per pavimenti

SOLON
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–

V 230 / 120

Hz 50 / 60

W 350

 2 W 700

1 U / min 14800

2 U / min 18500

Emission  LpA dB 78

mm 0 – 4, 

 (L  x  x ) mm 210 x 210 x 262

kg 4,8  3 m 

CE

 c����e��

ROTON
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–

–

–

–

–

–

V 230

Frequenz Hz 50 / 60

W 1700

Temperatur °C 20 – 420

m / min 0,8 – 5,0

N max. 1400

 (L x x ) mm 460 x 300 x 330

(a )
mm 15 – 15 – 15

kg 14

CE

COMON 2
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–

–

–

–

–

–

–

V 120 / 230

Hz 50 / 60

W 1500

Temperatur °C 20 – 500

m / min 0,8 – 5,5

N max. 1000

 (L  x x mm 210 x 210 x 210

(a )
mm 15 – 15 – 15

kg 5,6  5 m 

CE

MION
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–

–
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–

V 230 / 120

Frequenz Hz 50 / 60

W 2300

Temperatur °C max. 550

m / min max. 5

N max. 1000

(L x x ) mm 370 x 340 x 330

( )
mm 15 – 15 – 15

kg 9

CE

PROTON
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–

–

–

–

–

V 115 – 230

Frequen Hz 50 / 60

P W 250

N max. 2000 

Drive speed mm / min max. 200

mm max. 450

(l x  x h) cm 105 x 15 x 16

kg 14,8 

max. 64

CE

 I 

TESTON

�



–  

–

de�bv���
–

–

Mini-   

V 230 230 230

Frequenz Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60

W 250
500 – 1600

 
 

1400 – 3200

mm 300
500,1000, 1500, 2000, 
2500 o 3000

500,1000, 1500, 2000, 
2500 o 3000

mm 4 6 12

kg 8,2 7 – 24 22 – 46

 I

�� �eg�

B�dd�

B�dd�
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( 32 mm) 20 mm

.-Nr. 5107123

 
( )

-Nr. 5106972

  
( 32 mm) 20 mm 90°
a

-Nr. 5107124

  
( 32 mm) 20 mm 60°
a

.-Nr. 5107125

 28 mm 
(PTFE)

.-Nr. 5106976

 
( 32 mm) 40 mm

-Nr. 5107132

  
( 32 mm) 40 mm  
gelocht

-Nr. 5107133

  
( 50 mm) 75 x 2 
mm

.-Nr. 5107266

 
( 32 mm) 5 mm
a

.-Nr. 5100303

 40 mm 
(PTFE)

.-Nr. 5106971

 80 mm  
(Sili on )

.-Nr. 5106974

28 mm  
(Sili )

-Nr. 5106977

40 mm  
(Sili on )

-Nr. 5106975

F
-Nr. 5106966

-Nr. 5106969

.-Nr. 5200092

 SP20
 -Nr. 6660004 

 .-Nr. 6660005

 
( 32 mm) 
30 x 2 mm 15°
a

.-Nr. 5105494

  
( 50 mm) 150 x 12 
mm

.-Nr. 5107270

  
( 50 mm) 70 x 10 
mm

.-Nr. 5107258

.-Nr. 5201445

7



Best.-Nr. 5201440

Best.-Nr. 5201470

25° 

.-Nr. 5201020

 
40° 

.-Nr. 5201021

 
100 mm

.-Nr. 5200142

 M10 ( 32mm)
.-Nr. 5201013

 
220 mm

.-Nr. 5200143

 M14 ( 32mm)
Best.-Nr. 5201014

.-Nr. 5106967

5 mm

.-Nr. 5105622

 3 mm Best.-Nr. 5113876 
 4 mm Best.-Nr. 5113874 
5 mm Best.-Nr. 5113875

  

.-Nr. 5106996

.-Nr. 5106988

 ( 8,25 mm)
  

.-Nr. 5107324

 
 

 3 mm Best.-Nr. 5113666 
4 mm Best.-Nr. 5113399 

 5 mm Best.-Nr. 5113873

 
 

3 mm .-Nr. 5106989 
4 mm .-Nr. 5106990

 mm .-Nr. 5106991

( 32 mm) 35 x 20 
mm

-Nr. 6107338

 
  

 
 

rof 5,7 mm -Nr. 5106992 
rof  7,0 mm -Nr. 5106993

 
( 32 mm) 50 x 35 mm

.-Nr. 6107337

 5,7 mm .-Nr. 5113670 

7,0 mm .-Nr. 5113671

8



 
.-Nr. 5201324

 PE
.-Nr. DX073

.-Nr. 5800000

Kit per saldatura teli
ep�

 

PlanOn Band
-Nr. 5230294

gfeg 
PVC

-Nr. 5201700

Kit  PlanOn

20 mm -Nr. 5230155 

30 mm .-Nr. 5230156 
40 mm -Nr. 5230157

.-Nr. 5200140

PlanOn / RoofOn / ComOn
-Nr. 5201008

 
Sili on 40 mm .-Nr. 5106983 
PTFE  40mm -Nr. 5106984 

.-Nr. 5200171

 LarOn

.-Nr. 5201001

 WeldOn
.-Nr. D-1538 

80 mm .-Nr. 6108923 
100 mm .-Nr. 6108924

JAMAS-

-Nr. 5201230

 PlanOn
  20, 25, 30, 

35, 40 mm

.-Nr. 5230109

RiOn / ErOn
.-Nr. 5201000

.-Nr. DX071

 RotOn

2,8 mm 6102403 
3,5 mm 6102405 

 3,5 mm 6102401

 PlanOn
20 mm .-Nr. 5230189 
30 mm .-Nr. 5230192 
40 mm -Nr. 5230193 

-Nr. 5200146

9



On 2 – 6

  
ExOn 1 – 3. 

�bc�d���.

–

 

–

 

–

 

www.

HEAT  ON

E���u�o�i
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  Estrusore manuale 

Il più piccolo e leggero estrusore per saldatura 
al mondo. Peso estrusore solo 2,3 kg, resa fino 
a 0,5 kg/h. 

Dati tecnici 
Tensione V 230 
Frequenza Hz 50 / 60 
Assorbimento W 1300 
Resa con HDPE Kg/ h 0,1 – 0,5 
Filo di saldatura mm 3 e 4 tondo 
Dimensione estrusore 
(lungh. X largh. X alt.) 

mm 410 x 75 x 100 

Gruppo controllo box 
(lungh. X largh. X alt.) 

mm 530 x 210 x 410 

Peso estrusore Kg 2,3 
Peso gruppo controllo Kg 20 con 5 m cavo 
Protezione classe I 
Certificazione CE 

 

 
  

1

Piccolo,
leggero, 
unico

- Per la saldatura di PE, PP, PVDF e PVC

- Controllo separato della temperatura

di plastificazione e dell’aria

- Controllo della temperatura patentato

direttamente nella zona di

plastificazione

- Alimentazione aria inserito nel gruppo

di controllo

- Motori di alimentazione “brushless”



 Estrusori manuali 

Tipo ExOn 1 ExOn 1A ExOn 2 ExOn 2A 
Tensione V 230 or 120 230 or 120 230 230 
Frequenza Hz 50/60 50/60 50/60 50/60 
Assorbimento W 2640 2320 3600 3100 
Resa con HDPE Kg/h max. 1,2 max. 1,2 max. 2 max. 2 
Prodotti per saldatura mm 3 e 4 tondo 3 e 4 tondo 4 o 5** tondo 4 o 5** tondo 
Dimensioni 
(lungh. X largh. X alt. ) 

mm 500 x 100 x 340 500 x 100 x 340 560 x 120 x 350 560 x 120 x 350 

Peso Kg 5 5 7 7 
Motore preriscaldamento brushless standard brushless  
Prodotti saldabili PE, PP,  PVDF, PVC PE, PP PE, PP,  PVDF, PVC PE, PP 
Protezione classe I 
Certificazione 

* Estrusori manuali d�� PP � P�-H�
**    Specificare in fase d’ordine Eg �E���D�e ��g d�e�Ege �E ��g��D���
***  Estrusori disponibili anche con display digitale per g� 

���eg��Ee�� ��d���D� della temperatura ��E� � dg��DE�E���Ee�� 
d�� ��g��D��� PV�

ExOn 1 *** ExOn 2��� 

42
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  Estrusore manuale 

Tipo ExOn 3 ExOn 3A ExOn 5 ExOn 6 
Tensione V 230 230 230 o 400 230 o 400 
Frequenza Hz 50/60 50/60 50/60 50/60 
Assorbimento W 3700 3600 5300 5300 
Resa con HDPE Kg/h max. 3 max. 3 max. 5 max. 6 
Prodotti per saldatura mm 4 o 5** tondo 4 o 5** tondo 5 tondo pellets 
Dimensioni 
(lungh. X largh. X alt. ) 

mm 650 x 120 x 360 650 x 120 x 360 660 x 126 x 448 660 x 126 x 365/600 

Peso Kg 8 8 11 12 
Motori preriscaldamento brushless  brushless brushless 
Prodotti saldabili PE, PP,  PVDF, PVC PE, PP PE, PP PE, PP 
Protezione classe I 
Certificazione 

ExOn 3��� ExOn 5 

ExOn 6 
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* Estrusori manuali f�� PP � P�-H�
**    Specificare in fase d’ordine E� �Ea��D�g ��� f�g�E�g �E �a��aD��a
***  Estrusori disponibili anche con display digitale per �a 

���g�azEg�� ��fa�aDa della temperatura a�Ea � f�a�DE�E�azEg�� 
f�� �a��aD��a PV�





 Estrusori industriali, tubo flessibile di estrusione 

Tipo ExOn 7 ExOn 8 HS28 
Tensione V 3 x 400 3 x 400 3 x 400 
Frequenza Hz 50/60 50/60 50/60 
Assorbimento W 6000 6000 11000 
Resa con HDPE Kg/h max. 5 max. 6 max. 12 
Prodotti saldanti mm 5 tondo granulo granulo 
Dimensioni  
(lungh. X largh. X alt. ) 

mm 846 x 267 x 242 852 x 267 x 242/430 1040 x 600 x 660 

Peso Kg 17 18 210 
Motore preriscaldamento brushless brushless brushless 
Materiali saldabili PE, PP PE, PP PE, PP 
Protezione classe I 
Certificazione 
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Calcolo per 
pattino di 
saldatura 

Estrusore manuale per saldatura tipo Micro 

Ordine N°     spessore (s) 

 

Ordine N° 
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Estrusore manuale per saldatura tipo ExOn 1–6 

Pattini saldatura per tipo ExOn 1/1A
 

Ordine N°
Testa r��gabi�f
Ordine N°

Testa a����a�f 45°
Ordine N°

Testa a����a�f 90°
Ordine N°

  
Ordine N

Saldatura V
Ordine N°

Ordine N° Ordine N° sald. largh.

4�

�a��ag��a a� a����� fegf��� ����a���eizi��f

�a��ag��a a� a�����



Pattini di saldatura per tipo ExOn 1/1A

Piatto Tondo 

Ordine N° Ordine N° 

D-0842    30x40 x 30 mm D-0839  15 mm
D-0840  20 mm
D-0841  25 mm

Pattini di saldatura per tipo ExOn 2 – 6

Saldatura ad angolo 

D-0174 5 – 8 
D-0175 10 – 12 
D-0177 15 
D-0178 20 
D-0179 25 
D-0180 30 
D-0181 35 

Ordine N° 

Ordine N° spess. lastra (s) 

Sald. angolo esterno 

Ordine N° 

 

D-0182 40 Ordine N° 
D-0192 25 
D-0193 30 
D-0194 35 
D-0599 40 

4�
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Pattini di saldatura per ExOn 2 – 6 

Sald. V  

Ordine N° Ordine N° 
D-0906 5 – 6 D-0223 l x w 45 x 30 mm
D-0183 8 D-0224 l x w 50 x 40 mm
D-0184 10 D-0225 l x w 45 x 45 mm
D-0185 12 D-1237 l x w 45 x 50 mm
D-0186 15 D-0247 l x w 60 x 70 mm
D-0187 20 
D-0188 25 
D-0189 30 
D-0190 35 
D-0191 40 

Pattino saldatura estrusore HS28 

Ordine N° Ordine N° 

 
Ordine N° spessore (s) Ordine N° dimensione 

4�

Paggi�� ��fzz�

Paggi�� ��fzz� g����

Paggi�� ��fzz��a��ag��a a� a�����

Paggi�� g����



Attrezzature per prove 

Campane epr er��a �i �p���a sottovuoto 

Sbfu� �����u  
Ordine N°

 

P�u�f ���i�f per bu��i�� �i 
�f��f��uf 

 
(1 rotolo) 

Ordine N° 

Pompa b�u vuoto 
Ordine N° 

Rettangolare 

Ordine N°  Ordine N° 

Ordine N° Ordine N° 

Angolo interno basso 

Ordine N° Ordine N° 

Angolo interno alto 

Ordine N° 

Angolo esterno alto 

Ordine N° 

4�



 
 

 

 

Via San Cristoforo, 78 - 20090 
Trezzano sul Naviglio (MI) 

La nostra sede operativa 

 Servizi di: 

        ▪ Vendita 

     ▪ Assistenza tecnica 

www.arical.it 
Tel. 02.86882999 

commerciale@arical.it 
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